Kalite kontrol zorlugu
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The quality control challenge

Cimento fabrikalari numune
analizi nitelik ve karmasikhdi ile
numune verimliligi acisindan zorlu
gereksinimlerle karsi karsiyadirlar.
Bu durum, gerek cevre kirliligi,
gerekse enerji tiketimi agisindan,
cimento fabrikalarina daha siki
yaptirimlar getiren gevre
yonetmeliklerinden
kaynaklanmaktadir. Bunun yani
sira mevcut ekonomik kosullar
cimento fabrikalarinin mdmkun
olan en az sayida isglcuyle yilda
365 glin, haftada 7 gliin ve glinde
24 saat calisma gerektirmektedir.

Yeni kurulan birgok gimento
fabrikasi, nitelikli mihendislerin
ise alinmasini zorlastiran
bolgelerde bulunmaktadir. Bu
fabrikalardaki calisanlar ise ayni
pozisyonda genellikle daha kisa
calismaktadirlar. Uzaktan
calistirma, uzak yerlerden destek
ve cevrimigi asistanlik modern
cimento fabrikalarinda kalite
kontrol sistemlerinin sorunsuz
galismasi igin hayati 6neme
sahiptir.

Cimento fabrikalarinin, kalite
kontrol sistemlerinde asagidaki
gereksinimlerin karsilanmasi igin
giderek artan bir egilim vardir:

e MUmkiin oldugunca az operatér
ve mihendislik kaynaklari
kullanarak tretim laboratuvari
isletmek

e Numune sonuglarinda hiz ve
dogruluk dizeyini artirmak

e Ozel cimento igin gerekli daha
siki kontrolleri karsilamak

¢ Yilda 365 guin, haftada 7 glin ve
glinde 24 saat calisma destegi

e Isci saghgi ve is giivenliginde
sifir ihlal.

Tum asamalarda uriin
kalite kontrol destegi
Cimento fabrikalarinda, gimento
kalitesini kontrol altina almak igin
tasarlanmig olan FLSmidth QCX®
sistemi endUstriyel ortamlarda
sektdrin glvenirlik ve dayaniklilik
standartlarini tamamen
karsilayabilmektedir. Otomatik
numune alma, numune hazirlama
ve analiz islemleri kalite ve proses
kontroli igin hizli, gtvenilir ve
tutarl bilgi saglar.

Sistem, ¢imento Uretiminin ilgili
tim asamalarinda kalite kontroli
entegre bir sistemle destekler.
FLSmidth’in gimento fabrikasi
proses kontroli alanindaki engin
tecriibesi sayesinde, sistem
Uretim ortamlarini derinlemesine
kavrayarak ylksek hiz ve
performans gereksinimlerini
karsilar.

Modiler sistem mimarisi her
dizey otomasyona imkan tanir.
Sistem kuclk 6lcekli gorev odakli
otomasyon birimlerinden blyilk
olgekli tam otomatik
laboratuvarlara kadar
olgeklendirilebilmektedir. Bu
modaulerlik sayesinde otomasyon
entegrasyonunda asamali
yaklasim desteklenmektedir.

Kalite kontrol
alanindaki zorluklarin
asilmasi:

Nitelikli laboratuvar operatorii

noksanligir - Laboratuvar

yoneticileri ylksek kaliteyi
slrdlrirken insan kaynaklarina
daha az bagimli olmalidir.

QCX sistemi:

e Numune alma, hazirlama ve
analiz igslemlerini
otomatiklestirerek mandiel
isglcl gereksinimini azaltir

e Istenen programlari ayarlayarak
tutarh ve yiksek kaliteli
numune alma, hazirlama ve
analiz saglar

e FLSmidth'in hizli ve kolay
kiresel uzaktan ariza giderme
destek yapisi kapsamindadir.

Numune alma tutarsizhgi

- Numune alma tutarsizligi ve

dogru olmayan analiz sonuglari

laboratuvar hatalarini artirarak,

proses dalgalanmalarina yol agar

ve basta Urin kalitesi olmak

Uzere verimliligi dustrerek

ekipman hizmet 6mrind kisaltir.

Numune alma kalitesini 6nemli

olglide artirmak adina QCX

sistemi:

¢ Numune alma islemini
otomatiklestirerek dogruluk ve
glivenirlik saglar

e Numune tasima islemini
otomatiklestirerek, numune
lizerinde dogru yer ve tarih
bilgileri islenmesini saglar

e Numune almadan analize kadar
tam izlenebilirlik sunar.

Ozel cimento veya alternatif
yakit tiirlerinde daha siki
kontrol - Alternatif yakit ve katki
maddeleri kullanan rekabetgi
Uretim yontemleri, gok siki kalite
kontrol gereksinimlerini de
beraberinde getirmektedir. Benzer
sekilde, 6zel cimentolar da daha
siki kontrol ve 6zel analiz
gerektirir. Bu siki kontrolleri
karsilamak adina QCX sistemi:

e Otomatik numune flzyonu gibi
gelismis numune hazirlama
teknikleri kullanir

e Sik ve tutarli sonuglara tam
erisim sadlar.

Kati dokiimantasyon
gereksinimleri - Daha siki Kalite
Kontrol ve denetim raporlama
gereksinimleri, cimento
fabrikalarinin ginlik islemleri
arasinda yer almaktadir.

QCX sistemi:

e Prosesten analize kadar, insan
midahalesi olmadan, raporlama
ve dékimantasyon olusturarak,
insan kaynakh hata ve
manipulasyonlari ortadan
kaldirir.

Uygun maliyetli iiretim

Hizli ve dogru sonuglar - Kaliteyi

artirirken isletme maliyetlerinin

disurilebilmesi icin gimento

Uretiminde hizli ve dogru

sonuglara ihtiyag vardir.

Uygun maliyet igin QCX sistemi:

¢ Hizli ve dogru otomatik numune
alma, hazirlama, analiz ve
kontroll saglar.

Siirekli calisan fabrika -
Fabrikanizin 7 giin 24 saat
calisabilmesi igin, proses
laboratuvari, birkac defayi
asmayan, kisa sureli kesintiler
disinda stirekli olarak
cahsabilmelidir. Bu husus tim
ekipmanlarda etkin bakim ve
servisin hayati 6nem arz ettigi
anlamina gelir. QCX sistemi
fabrikanizin 7 giin 24 saat
calismasini desteklemek
amaciyla:
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e Temel bilesenlerin Temel
Performans Gostergelerini (KPI)
izleyerek galisma saatleri ve
asinan pargalarin hizmet
Omdurlerinin ne zaman
dolacadinin belirlenmesine
imkan taniyarak, yedek parca
tedarikini kolaylastirir ve bakim
kaynakli kesintilerin
kisaltilmasina yardimci olur

e FLSmidth kliresel destegi
kapsaminda, uzaktan ariza
giderme imkani mevcuttur.

Onceligimiz giivenlik - Cimento
fabrikalari gavenligi artirmak igin
gayret gostermektedir. Daha iyi
bir galisma ortamini destekleyen
QCX sistemi:

e Numune alma ve numune
hazirlama islemlerini
otomatiklestirerek, manual
numune almadan
kaynaklanabilecek, operator ve
personele donuk tehlikeleri
ortadan kaldirir.
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QCX Sistemi

Cimento iiretim
laboratuvarlari icin 6zel
tasarlanmis kapsamh
FLSmidth portfoyii, maniiel
makine ve otomatik
unitelerden yiiksek kapasiteli
tam otomatik laboratuvarlara

kadar genis cesitlilige sahiptir.

Tasarimlari geregi yari otomatik
olan birgok FLSmidth laboratuvar
ekipmanlari, ayni zamanda
bagimsiz olarak maniel
isletilebilmektedir. Boylelikle
kademeli otomasyon uygulama ve
otomatiklestirilmis
laboratuvarinizin belirli bir
kisminda bakim yapiliyorken bile
calismaya devam etme
avantajlarini yakalayabilirsiniz.

TUum ihtiyaglariniza yénelik bir
¢6zlim QCX sistemi, proses
laboratuvarinizin, hizl ve
mimkuin olan en az sayida
operatorle glivenli, etkili ve dogru
analiz gerceklestirmesine imkan
tanir. Kullanici dostu gelismis
sistem, 6zel gcimento ve alternatif
yakitlar dahil, 6zel Gretim
ihtiyaglariniz dogrultusunda
Ozellestirilebilecegdi gibi yilda 365
gun, haftada 7 glin ve giinde 24
saat galismayi desteklemektedir.

Cesitli donanim platformlarinda,
40 yili agkin slredir devam eden
gelistirme calismalari ve kapsamli
kurulu sistem altyapisiyla, QCX
sistemi gimento sektdriinin 6nde
gelen ismidir. FLSmidth
otomatiklestirilmis laboratuvar
gozumleri kullanim kolaylig,
esneklik, guvenirlik ve
olgeklenebilirlik agilarindan yeni
sektér standartlarini belirler.

QCX sistemine

genel bakis

Bu brostirde FLSmidth QCX kalite
kontrol sisteminin 4 temel bileseni
genel hatlariyla tanitilmaktadir.

FLSmidth son teknoloji yaziim ve
ekipmandan, uzman mihendislik,
proje yonetimi ve destede kadar

fabrikaniz igin tam entegre kalite
kontrol sistemi sunar.

Cimento lretiminin
tim asamalarinda
ustun kalite ve proses
kontroli igin FLSmidth
QCX sistemi:

e Numune alma, numune
hazirlama ve analiz islemlerini
otomatiklestirir

e Guvenli, hizli ve glvenilir
sonuglar saglar

e TUm kalite kontrol aktivitelerini,
tek sistemde toplar

e Derin, Uretim prosesi
kavrayisina sahiptir.

e Modduler tasarimi ve otomasyon
yazilim tasarimiyla her dizey
cimento Uretimine imkan tanir.

Proses uzmanlhigi, tam
izlenebilirligin yani sira,
yaptirim ve gereksinimlere tam
uygunlugu beraberinde getirir
Yerel gereksinimlerle uyumlu hale getirilmis
kalite guivence.requirements.

Tum duzeylerdeki calisanlar
icin egitim, satis sonrasi
destek, uzaktan destek uzman
ekibimiz, tam bir basari sagladiktan sonra
tesisinizden ayrilacak ve gerek duyulmasi
halinde, uzaktan destek imkani, bu basariyi
surduarulebilir kilacaktir.

Yonetimi &
Miihendislik
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Tum diizeylerdeki
calisanlar icin egitim,
satis sonrasi destek,
uzaktan destek uzman
ekibimiz, tam bir basar
sagladiktan sonra tesisinizden
ayrilacak ve gerek duyulmasi
halinde, uzaktan destek imkani, bu
basaryi strdurlebilir kilacaktir.
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QCX yazilimi

Giincel yazilim ve
ekipman tasarimindan
yararlanin

Guncel yazilim ve programlama
yapisiyla QCX sistemini yonetmek,
sirdirmek veya sistemle arizalan
gidermek igin PLC programlama
becerilerine sahip olmaniz
gerekmez. Sistem isletmeye
alindiktan sonra dahi uzun bir
siire boyunca etkin bir sekilde
calismaya devam edecektir.

¥
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QCX yazilimina asadidaki

bilesenler dahildir:

e QCX/Manager - tiim QCX
sistemlerinin temelidir

e QCX/Reporting — egilim ve
raporlama yazilimi

e QCX/AutoSampling - numune
alma ve numune tasima yazilimi

e QCX/RobolLab - laboratuvar
otomasyon sistemi.

Ozgiin ekipman
entegrasyonu

QCX sistemi, laboratuvardaki
yazilimlardan ve numune alma
cihazlari ile numune hazirlama
ekipmanlari kapsamindaki
cihazlara kadar tam seffaflik
saglamak amaciyla tasarlanmis
ve Uretilmistir. QCX sisteminin bu
seffafligi yazilm gelistirme ve

ekipmanin yakin iliski icinde
olmasiyla saglanmistir. Alt
bilesenler ve kontrol sisteminin
sorunsuz entegrasyonu, gerek
isletmeye alma gerekse ileride
bakim siirelerinde tasarruf sadlar.

On yuzler

Anlamasi kolay ve dnceden
yapilandiriimig QCX 6n yuzleri,
operatdr ve bakim personelinin
ekipman durumunu izlemelerine
imkan tanir. Bu 6n ylzler genel
bilgi verir, zamandan tasarruf
sadlar, operator veya
muihendislerin PLC programlariyla
ugrasmalarina gerek birakmaz.
Gerekli tim bilgiler, ihtiyag
duyulabilecek tim bigimlerde
kullanima hazirdir.

= '_-' QCX/AutoSampling® QCX/RobolLab®

QCX/Reporting

QCX/Manager

Performans ol¢ciimleri
QCX ekipmanlari, yoneticiler,
operatérler ve bakim personelinin,
sistem kullanimi ve performans
Olcimi icin ihtiyac duyacadi,
entegre performans birimleriyle
birlikte gelir. Kullanilabilirlik ve
Uretilen numune sayisi gibi, Temel
Performans Gostergeleri (KPI),
ekipman performansi hakkinda
genel bilgi saglarken bakim
personeline ydnelik motor galisma
stresi, silindir operasyon.

sayisi gibi daha detayl bilgiler de
saglanmaktadir.

Uzaktan destek
Otomatiklestirilmis laboratuvarlar,
uzaktan destek ihtiyaclarinin
karsilanmasi igin, tercihe gore,
FLSmidth veya kullanicinin kendi

servis kurulusundan destek
almasina imkan verecek altyapiya
sahiptir. Bu sayede isgiclinden
tasarruf saglanirken, kesinti
streleri minimuma indirilir.

Sistem performans olgimleri ve

sartlandirma programlari:

e Uzaktan ariza giderme

e Onleyici bakim planlama

e Zamaninda yedek parga ve
asinan parga satin almaya
imkan tanir.

‘Click-Once’ istemcisi
QCX operatér araylzinin
bilgisayariniza birkag dakika
kurulmasina imkan taniyan web
tabanli *Click-Once’ hizli yazilim
kurulumuyla laboratuvariniz belirli
PC markalarina bagimli
olmayacagi gibi PC’ye dokilen

vWiliitniununnntbe -’

kahve gibi olumsuz durumlardan
da etkilenmeyecektir.

CE uygunlugu

Dikkate alinacak saglik ve
glivenlik konulari, QCX sistemi
tasarim ve Uretim slreglerinin
ayrilmaz bir pargasidir. QCX
sisteminin tim bilesenleri, CE
gereksinimlerine uygundur. Bu
gereksinimler, ISO ve IEC gibi
uluslararasi gecerliligi olan
standartlari temel alir. Bu sayede,
QCX sistemini tercih ederek, ilgili
bircok saglik ve guvenlik
standardini otomatikman
karsilayabilirsiniz. Talep Gzerine
ek sertifikalandirma - veya ek
standartlara uygunluk -
verilebilmektedir.

| =
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Kalite kontrol bilesenleri

QCX/Manager

Laboratuvar Bilgi Sistemi (LIS) ve

QCX/Manager yazilimi

QCX/Reporting

; [ = . : . Fi 01/04/2015 08:00
QCX/Manager, QCX sisteminin Lz.;lbora.tu.var Otomasyon o avantajlari QCX/Reporting, belgelendirme KilnFeed o oa0ts orss ﬁl‘l‘"DTH
cekirdek yazihm modulidir. Bu Sisteminin (LAS) islevlerini 6zgun « Numune hazirlamadan, analize aracidir. Fabrikaniza 6zel
. . T . . . From To  Samp SiO2 A203 Fe203 CaO MgO K20 SO3 LOI LSF LSF LSF LSF SM ALM
module, numune yonet|m|, bir ortamda bir araya getlren" kadar eksiksiz be|ge|endlrllmls gereksinimler ve SIM, ALM ve LSF les Mlean Mean Mean Mean Mean Mean Mean Mean Mean S.dev Max Min Mean Mean
numune takibi, numune hazirlama QCX/Manager yazilimi, her diizey seffaflik gibi kimyasal olarak hesaplanmis 01/04 08:00 02/0407:59 5 ~ 13.43 329 208 4396 113 074 062 3437 10258 3.7 10803 9563 250 1.59
programlari ve verilerin ice/disa numune otomasyonuna hazirdir. dederler bazind inlik. haftalik 02/0408:00 03/0407:59 4 1297 845 202 4457 1.22 075 056 3391 10688 322 111.26 10291 237 170
: B kull e Numune durumu, numune g a a guniuk, hartali 03/04 08:00 04/0407:59 3 1284 342 202 4458 117 075 057 3477 107.96 155 111.00 10589 236 1.69
aktarilmasi (import/export) unun yani sira, Kullanici analizi ve istatistiklere eksiksiz ve aylk raporlar hazirlamak igin 04/04 08:00 05/04 0759 4 1321 335 212 4430 109 078 059 3472 10467 1.68 10682 10319 242 1.58
olanaklari dahildir. yapilandirma olanaklari, enel baki bu araci kullanabilirsiniz. 05/0408:00 06/0407:59 4 1328 340 212 4484 115 076 066 3352 10529 3.26 110.76 10270 241 1.61
zamandan tasarruf sac_‘jlarken, g $ 06/04 08:00 07/0407:59 3 1335 332 205 4470 114 082 069 3329 10485 1.01 10619 10331 248 1.62
numune hazirlama programlari e Tam izlenebilir numune alma . . 07/0408:00 08/0407:59 5 1412 345 211 4442 118 075 052 2664 9879 3.01 10297 9536 254 1.63
. prog ! tarihi ve numune alma veri QCX/Reporting yazilimi, gimento 08/04 08:00 09/0407:59 4 1367 354 206 4404 124 079 064 3365 100.58 578 108.27 9392 245 1.72
ayar ve glincelleme asamalarinda y fabrikal K o
. ) abrikalarinin kullandigi en yaygin 09/0408:00 10/0407:59 2 1277 359 209 4371 126 069 058 3689 10573 4.47 111.35 101.36 225 1.72
tutarhhk saglayarak, hatalan e Etkin numune hazirlama gereksinimler bazinda, hazir 10/04 08:00 11/0407:59 4  13.04 342 217 4382 103 069 063 3539 10442 263 10692 9876 233 158
azaltir. regetesi olusturma ve raporlarma formatlarlyla birlikte 11/04 08:00 12/0407:59 8  13.49 3.12 225 4411 067 050 031 3540 10281 233 10531 9927 251 139
guincelleme . . 12/04 08:00 13/0407:50 6 1853 323 232 4402 070 055 036 3510 101.87 266 104.89 9821 244 1.39
) o ) gelir. Ayrlca’ fabrikanizda |.(UI"U|L.I 13/04 08:00 14/0407:59 6 1349 326 203 4351 101 064 068 3519 101.32 145 10321 99.74 255 1.60
¢ Kalite parametreleri incelemesi FLSmidth proses kontrol sistemi 14/0408:00 1504 07:59 7  13.16 325 199 4353 108 064 078 3539 10373 595 11699 9912 252 163
icin, doérudan eéri (trend) mevcutsa, isletimi optimize etmek 15/0408:00 16/0407:59 7 1274 329 201 4353 123 066 078 3556 10654 4.47 11543 10110 241 164
erisimi; ('jrneéjin tim amaciyla, tretilen ton veya yakit 16/04 08:00 17/0407:59 6  13.06 339 207 4336 125 057 063 3545 10347 068 10470 10268 239 1.64
imentolara ait son 3 avlik tiketimi qibi 17/0408:00 18/0407:59 6  13.47 347 209 4320 125 059 070 3531 10203 1.83 10439 9912 237 1.66
¢ . . Y ) tketimi gibi _pros<_as 18/0408:00 19/0407:59 6  13.00 345 210 43.40 121 055 062 3543 10372 237 106.11 100.10 234 1.64
Blaine sonuglari igin kombine parametreleri, kalite 19/04 08:00 20/0407:50 6 1272 345 212 4353 119 054 074 3551 10596 281 109.56 10274 229 1.63
egri gérinimau view for Blaine parametreleri ile birlikte, eéri 20/0408:00 21/0407:59 5 1264 358 210 4371 109 062 060 3562 10665 543 117.64 10212 223 171
results in the last 3 months for formunda izlenebilmektedir. 21/0408:00 22/0407:59 6 1371 352 222 4298 142 058 065 3500 O7.72 626 10125 8530 239 159
all cement samples 22/04 08:00 23/04 0759 6 1325 348 212 4343 107 064 049 3530 101.96 1.11 10331 10047 236 1.64
- 23/0408:00 24/0407:59 6  13.14 350 211 4356 1.04 058 048 3537 10298 0.93 104.04 101.63 234 1.66
ch/ Reportlng . 24/04 08:00 25/0407:59 6 1287 346 206 4371 1.02 064 058 3546 10542 1.66 107.60 10322 233 1.68
yaZ| I imi Ava ntaJ Ia ri 25/0408:00 26/0407:59 5 1199 373 208 4377 113 070 077 3563 111.32 388 11599 107.90 207 179
: } . . :
PR e Numune hazirlamadan analize 26/04 08:00 27/0407:59 6 1235 371 210 4363 116 064 062 3556 10820 247 11204 10604 213 1.76
Fenekien . o . 27/0408:00 28/0407:59 5 1232 359 206 4373 147 062 066 3565 109.14 373 11359 103.47 218 174
— kadar eksiksiz belgelendirilmis
. bercrt n 28/0408:00 20/0407:59 7 1298 357 211 4339 1.21 058 052 3542 10347 204 10683 10092 228 1.69
B s e o] - - seffaflik 29/0408:00 30/0407:59 4 1263 356 212 4356 1.20 060 058 3554 106.40 337 109.04 10185 222 1.68
[Fr—— datrn
= Racipe Lancs P P Reghem 3__'-3_&._”_' e Numune durumu, numune 30/0408:00 01/0507:59 5 1247 346 212 4370 145 064 066 3550 10821 236 111.35 10477 224 164
AChe dorpn N .. . . . . .
B - | Products D) sy ot v g Sere e o e et analizi ve istatistiklere eksiksiz Count % % % % % %0 % % 30 % 30 % %0 %0
- ; o (it i e s [T Minimum 1199 312 199 4298 067 050 031 2664 97.72 068 101.25 8530 207 139
" .'" . Lok Lt : i genel bak|§ Maximum 1412 373 232 4484 126 082 078 3689 11132 6.6 117.64 107.90 255 1.79
& s v o 2 o e Tam izlenebilir numune alma Average 1305 344 210 4381 112 065 061 3485 10441 295 108.56 100.76 236 1.64
Frpurl Vs Tl s =3
54 :q © b ady R i tarihi ve numune alma yeri StdDev 046 014 007 046 014 008 041 172 303 1.54 442 427 012 009
R At e to [P BN] a6 iare Etki h | RelDev 353 405 320 105 1231 1293 1771 493 290 5241 407 424 513 531
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QCX/AutoSampling
QCX/AutoSampling ¢ézumiu,
laboratuvara hizli ve otomatik
numune tasima, numune kaynadi
ve tarih bilgisi belgelendirme
dahil, temsili numune almaya
imkan tanir. Numune alma
yontemi ve numune alma siklid,
fabrika kalitesi hesaplamasinda,
numune alma yanilgilarini ortadan
kaldirir.

“"QCX/AutoSampling ¢oziimiyle,
analiz hatalarinin yaklasik
%85’inin kaynagi olan hatal
numune almanin oniine
gecgebilirsiniz”

QCX/AutoSampling
¢oziimii avantajlari
e Dogru nokta ve tarih bilgisi

dahil, temsili numune alma

e Numune alma yanilgilarini
ortadan kaldiran, tutarli
numune alma kalitesi

e Hizli donus suresi — numune
birkag dakika iginde
laboratuvara génderilir

e Laboratuvar kullanimina
sunulan, kullanicr dostu sistem
verileri

e Gelistirilmis bakim verileri,
muhtemel ekipman durusu ve
onarim sayisini azaltir

e Diger QCX Urinleriyle sorunsuz
entegrasyon.

QCX/RobolLab

Cimento endustrisinde pazar lideri
olan QCX/RobolLab ¢ézimiine,
otomatik numune hazirlama,
numune analizi, otomatik Kalite
Gulvence & Kalite Kontrol
prosediirleri icin kapsamli yazilim
grubu dahildir. Yazilm, iki veya (g
kez numune hazirlama & analizi
olanagi veya 6nceden belirlenmis
zamanlarda bos numuneler
yerlestirilmesi gibi segeneklerle,
belgelendirilmis Kalite Guvenceye
imkan tanir.,

QCX/RobolLab ¢d6zimd,
numunelerin alinip, hazirlama
ekipmanina ulastiriimasi boyunca
transfer hattinin yonetilmesinden,

otomatik sistem kapsamindaki
analizérlerin kontroliine

QCX/RobolLab otomatik
gorevlerine dahil olanlar:

¢ QCX/AutoSampling sisteminden
numune koordinasyonu ve alimi

o Alt 6rneklere numune dozlama
e Partikill karakterizasyonu

e Numune hazirlama - toz tablet
veya cam tablet

e Yanma analizi
e XRF ve XRD analizi.
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QCX/RobolLabg¢oziimi

Avantajlari
e Entegre temizleme ile asgari
gapraz numune kontaminasyonu

e Ozel numuneler icin, amaca 6zel
hazirlama ekipmani

e Otomatik Kalite Glvence/Kalite
Kontrol prosedurleri

e Basit ve kullanimi kolay,
Kullanici Arayuzu

e Kullanima hazir 6n yuzler

e Uniform ekipman Temel
Performans Gostergeleri (KPI)
sayesinde etkin onleyici bakim

e QCX/AutoSampling sistemi ve
FLSmidth fabrika kontrol
sistemiyle sorunsuz
entegrasyon.
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QCX Ekipmanlari

Numune hazirlama

Yeni nesil X-Isinh
numune hazirlama
FLSmidth, 6zglin 6zelliklerle
donatilmis Centaurus numune
hazirlama makinesini kullanarak,
X-Isinli numune hazirlama
teknolojisini bir adim ileri tasiyor.

Otomatiklestirilmis toz
numune hazirlama
Odulli FLSmidthCentaurus
numune hazirlama makinesi,
yerden tasarruf saglayan ve
ergonomik tasarima sahip
muhafaza icinde, dozlama ve
temizleme bilesenleriyle entegre
edilmis ince 6gutme degirmeni ve
peletleme makinesinden olusur.
Makine yalnizca 1 m2 alan kaplar.

Tam otomatik Centaurus, farin,
klinker, cimento, cevher, clruf ve
maden arama numuneleri gibi
granuler malzemelerden XRF ve
XRD analizi igin sikistiriimis toz
test tabletleri Uretir.

1978’den beri, X-Isinl analiz igin,
otomatik toz numune hazirlama,
QCX sistemleri tarafindan
gergeklestiriimektedir.

FLSmidth bu tarihten itibaren
otomatik toz hazirlama sistemine
sahip 200’e yakin otomasyon
projesi hayata gegirmistir.

Centaurus numune hazirlamada,
kalite, kapasite, kullanim kolayhdi
ve glvenilirlik saglar.

Bazi ozellikler:

e Numuneler arasi gok disuk
kontaminasyon

¢ Yalnizca sikistirma fonksiyonu

e Yalnizca 6gltme/sikistirma
fonksiyonu

¢ Hava sogutmali dedirmen

o Sikistirilmis pelet tutarhlik
kontroll

e Giris numunesi haznesi.

Cam Tablet numune
hazirlama

FLSmidth 1989‘den beri hassas
tartiimis numune ve eritken
kimyasali (flux) ile, X-Isini analizi
icin cam tablete dayali, glvenilir,
tam otomatik sonuglar
sunmaktadir. Cimento Uretimi
kalite ve proses kontrolinde,
X-Isini analizi 6nemli bir rol oynar.
Bu analiz hammadde ve cevher
kimyasal bilesimini hizli ve dogru
bir sekilde 6lger. Yine de analiz
kaliteniz, hayati 6neme sahip
numune hazirlama kaliteniz kadar
iyi olabilir. Gergek anlamda dogru
analiz, iyi numune hazirlamaya
baglidir.

FLSmidth DCF8XO0 Uniteler,
dozlama, tartim ve eritken
kimyasali ile numune karistirma,
kroze serileri temizleme ve flizyon
dahil analiz igin otomatik cam
tablet hazirlar.

Saglam ve glvenilir flizyon
teknolojisi Uretebilmek igin
gereken miligramin onda biri
hassasiyetle otomatik dozlama,
1000°C ustu sicakliklarda
nesnelere islem yapilabilmesi,
ultra hassasiyette mekanik beceri
ve birikim gerektirir. Esasen
birgok gcimento fabrikasinin XRF
analizi igin tek hazirlama teknigi
olarak 15 yildan uzun bir sliredir
QCX/RobolLab ¢é6zimd ile
otomatik fizyon kullanmalari,
FLSmidth flizyon teknolojisinin
saglamlik ve glvenirliginin bir
kanitidir.

DCF820 ile saatte 10 adede kadar
tablet Uretebilir ve daha fazla
kapasite ihtiyaciniz igin dort
dolayli isitmal firinli DCF830 ile
bu miktari iki katina
cikarabilirsiniz.

DCEF unitelerinin

avantajlari

e Uygun maliyetli otomatik cam
tablet hazirlama

e Dogru XRF analizi
e Optimal tekrarlanabilirlik

e Daha yuksek laboratuvar
kapasitesi

e Veriye daha hizli erisim
e Daha az manuel islem

e TUm ekipman bdélimlerinin
kolay bakimi.

e Faster access to data
e Reduction of manual tasks

e Easy maintenance of all
sections of the equipment.

DCF820, 3 farkl fonksiyonel
boliime ayrilmistir:

¢ Ust boliim - entegre dolayl
1sitma firini

e Orta boliim - ylksek
hassasiyetli flux (eritken
kimyasali) ve numune dozlama,
0.0001g hassasiyet seviyeleriyle
galisan tartim istasyonu

o Alt bolum - flzyon
béliminden geri dénen *kirli’
kroze igin temizleme bolimda.
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QCX Ekipmanlari

Otomatik blaine, partikiil boyutlandirma ve numune hazneleri

Tutarh ve hizh AB800 model analizo6r AB800 modeli islevleri:

blaine analizi ozellikleri: o Gravimetrik dozlama

Blaine analizi yapan tam otomatik ~ * 16 farkli malzeme igin e Tartim

ABB800 Unitesi ile 6zgil yiizey kalibrasyon imkan  Malzeme sikistirma

dlgimii, hizli ve tutarli hale gelir. o Isletmeye alimda 5 farkli ¢ Gegirgenlik 6lgima
malzeme igin kalibrasyon ve e Kalibrasyon ve malzeme tiru

Analizér, kiitle 6lcimi ve bilinen ayar bazinda Blaine degerleri

hacim ile belirlenen, ¢ Degistirilebilir ekipman rafiyla hesaplama.

gozeneklilik vasitasiyla, malzeme donatilabilen cihaz, her harman

yatadi gecirgenligini tespit eder. (batch) igin, 30 numuneye

Bu prosediir EN196.6 standardiyla kadar isleme imkani saglar.

uyumludur.

Lazerli parcacik
boyutlandirma

Lazerli partikdl boyutlandirma ile
cimento fabrikasi genelinde
numune alinan Grdnlerin, tim
partikll boyut dagihmi hakkinda
detayl bilgi elde edilebilir.
Bilhassa gimento 6gltme
devrelerinden alinan numunelerle
ilgili olarak toplanan veriler,
elektrik tiketimi basta olmak
Uzere, 6gutme verimliligini
optimize etmek igin 6nemli bilgiler
saglar.

Numune hazneleri

Akilli ve esnek numune haznesi
konsepti olan TurnTableRack
(TTR), az yer kaplayan tek bir
kompakt ¢géziimle numune
girisine, gikisina ve humune
saklamaya imkan tanir.

TTR, cimento fabrikasi
laboratuvar otomasyonu igin
ihtiyag duyulan her turlt hazne/
tamponlama fonksiyonelligini
sunar. FArkh konfiglirasyonlara
ornek olarak; TTR
konfiglirasyonunu, ¢ok sayida
numune kabi veya dairesi ve bir
kisim kompozit tastyicilarla
yapilandirabilirsiniz. Veya
alternatif olarak bir miktar
numune kabiyla ve muhtelif
kompozit tasiyicilarla beraber -
veya sizin belirleyecediniz diger
konfiglrasyonlari
uygulayabilirsiniz.

TTR asagidakileri destekler:

e QCX/Robolab sistemine
numune girisleri

e Otomasyonlu sistem disinda,
manuel hazirlama ve analiz
gbrevleri igin otomatik numune
alinan malzemelerin teslimati

¢ Bekleme konumundaki numune
kisimlari tamponlama

e Belirli bir hazirlama/analiz
gbrevinin olasi tekrari igin
ylksek oncelikli numunelerin
yedeklenebilmesi pozisyonu

e Bos numune kabi veya gelik
halka saklama

¢ Vardiya boyunca toplanan
numunelerin kompozitlenmesi

333330000 W
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Butceye uygunluk, dakiklik,
spesifikasyonlara uygunluk

LT

FLSmidth, projenizin her agidan
kusursuz ilerlemesini saglar. Zorlu
projelerde Ustiin proje yiritme
kabiliyetleri fark yaratir. Projenizin
basariyla yuritilmesine yonelik
kapsamli FLSmidth kabiliyetlerine,
projelerin ylksek standartlarla
gergeklestirilmesi igin, dogru
kisiler, beceriler, tecrliibe, siregler,
teknoloji ve destek dahildir.

Uzman yonetim

Proje yonetimi

Proje slireci boyunca, tim kurum
ici ve kurum disi faaliyetlerin
koordinasyonu igin projeye 6zel
bir proje yoneticisi atanir. Bu

proje yoOneticisi, irtibata
gececediniz ana kisidir. Proje
yOneticisi, projenin ilk
asamalarinda bagimsiz asamalar
ve 6nemli tim termin, 6nemli
nokta ve proje toplantilarinin da
belirtildigi detayh bir proje plani
sunacaktir.

Saha yonetimi

Daha karmasik projelerde, proje
yoneticisine yardimci olarak saha
yOneticisi atanir. Bu gérev genel
ilerleyisi optimize etmek igin
gunlik calismalar 6ncelik sirasina
dizer, tesiste gergeklestirilecek
goérevleri diizenler ve ortak

* ¥ v w v ¥ | w v ¥ v ¥
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Hafta O

1.1 Proje baslama ve 6nemli agama tanimlari
1.2 QCX/Manager gerceklestirme calismasi
1.3QCX/AutoSampling gerceklestirme calismasi
1.4QCX/RobolLab gerceklestirme calismasi

1.4.1 Ekipman diizenleme ¢izimleri ve yerlesim plani
1.4.2 Teknik aciklamalar

1.4.3 QCX/Robolab ekipman alimi

1.4.4 Elektrik ve mekanik dokiimantasyon

1.4.5 Projeye 6zel PLC programlama ve testleri

1.4.6 QCX sunucu ve istemci kurulumlari

1.4.7 QCX yazilim dokiimantasyonu ve sistem yedegi
1.4.8 Ekipman imalati

1.4.9 Robot montaji ve testler

1.4.10 Dokiimantasyon ve ¢izimlerin son gézden gecirmeleri
1.4.11 MUsteri veya lclinci taraf nezdinde denetim
1.4.12 Ekipman sevkiyata hazir edilmesi

1.5 QCX Kurulum Plani

1.5.1 Saha formaliteleri
1.5.2 Ekipman kurulum supervizyonu

1.6 isletmeye Alma

1.6.1QCX/Manager
1.6.2QCX/AutoSampling
1.6.3QCX/Robolab

Hafta 3 Hafta 8 Hafta 13 Hafta 18 Hafta 23

Hafta 28 Hafta 33 Hafta 38

faaliyetleri koordine etmek
amaciyla proje toplantilari
dizenler.

Ust diizey tecriibeye sahip proje
yurttme ekipleri riski azaltarak,
kapsami kontrol ederek ve plan,
blitge ve proje parametrelerine
uyum saglayarak, projenizin
zamaninda ve sartnamenize
uygun bir sekilde
gergeklestirilmesi igin size glven
saglar. Dlnya genelindeki ofis
adimiz sayesinde, sahaya en etkin
yerel destek saglanir.

Proje yiiriitme genellikle dort
asamadan olusur:

¢ Sistem mUihendisligi

e Sevkiyat ve kurulum

e Isletmeye alma ve optimizasyon
e Satis sonra hizmet.

Sistem miihendisligi asamasina
projeye 6zel cizim ve semalar
olusturma, QCX yazilimini
yapilandirma, robot ve PLC
programlama ve ekipman Uretimi
dahildir. Mihendislik asamasi,
ekipman kabul testiyle dogrulanir.

Kurulum asamasi, genellikle
yerel ylklenicilerle dnceden
tecriibesi oldugundan misterilerin
kendileri tarafindan
gergeklestirilir. FLSmidth kurulum
personelin editim ve destek
saglamaya yonelik detayl
kurulum 6ncesi hizmetleri sunar.
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isletmeye alma ve
optimizasyon asamasina,
FLSmidth tarafindan teslimati
saglanan ekipman ve yazilimlarin
dodru galismasi igin tesiste
saglanacak hizmetler dahildir.
Ortak faaliyetler olan kurulum

ve isletmeye alma genellikle
sorunsuz ve hizh galistirma
saglama amaci guder. Ileride
sistem destegi saglayacak son
kullanici personelinin bu
faaliyetleri takip etmek icin
gorevlendirilmesi 6nemlidir. Proje
blylkligline bagl olarak
isletmeye alma asamasi birkag
guinden birkag aya kadar
surebilecektir.

Tedarik zinciri yonetimi
Lojistik Koordinatdrlerinden
olusan 6zel bir ekip, siparis
verilmesiyle birlikte, tedarik
zincirinin tim lojistik streglerini
yonetir. Bu slreclere, satin alma,
sutreg hizlandirma, paketleme/
depolama ve dinya genelindeki
musterilere sevkiyat islemleri
dahildir.

Lojistik ve tedarik zincirinin her
alanindaki genis tecribemiz
sayesinde, karmasik lojistik
sureglerinde tim siparis turlerinin
gerekli sekillerde ele alinmasi
saglanir. Proje YOonetimiyle yakin
isbirligi icinde, proje genelinde
detayli 6nemli asama planlamasi
gergeklestirilir ve bu sayede
plandan sapmayarak zamaninda
teslimat ve musteri
memnuniyetine odaklanmamiz
saglanir
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Miisteri destegi ve hizmetler

FLSmidth QCX sistemi,
yatirbminizi glivenceye
almaniza yardimci
olacak hizmetler suna-
rak, etkin kullanim,
performans ve verimli-
lik saglayarak, maksi-
mum memnuniyet
sunar.

FLSmidth ile birlikte,
ihtiyaciniza en uygun
egitim ve hizmet kom-
binasyonunu belirleye-
bilirsiniz.

Omiir boyu
memnuniyet

Yeni teknoloji birgok olanaga
imkéan tanidigi gibi, basariya
ulasmak icin yeni beceriler ve
destek de gerektirir. Musterilerinin
yatinmlarindan en ylksek getiriyi
alabilmelerini saglamak amaciyla,
FLSmidth gesitli hizmetler sunar.
Egitim programimiz personeliniz
icin beceri gelistirme sadlar. Buna
ragmen, gorevlerin asiri karmasik
olmasi halinde FLSmidth devreye
girecektir. Tesiste dlizenli bakim
ve optimizasyon anlayisina sahip,
hizmet anlasmamiz, yeni
teknolojiye sorunsuz ve glvenli
bir gegis icin tercih edilen popller
ve ideal bir yontemdir.

Fabrika mihendisleri, teknolojiye
alistiklarinda hizmetler dogal
olarak dedisecektir. Yedek parga,
guncellemeler, uzaktan destek ve
optimizasyon glindeme gelecektir.
Derinlemesine egditim ve yeni
personelin egitilmesi,
becerilerilerin strekli
gelistirilmesine, yeni 6zelliklerin
avantajlarindan ve firsatlardan
yararlanmaya olanak
saglayacaktir.

Higbir son teknoloji sonsuza dek
stirmez. Yatirnm maliyetlerini
optimize etmek amaciyla,
FLSmidth yeni cihazlarla
degistirme ve glincelleme
¢6ziimlerinden yararlanabilirsiniz.
Boylece, ekipmanlarinizin
mumkin oldugunca uzun 6murli
olmalan saglanir. FLSmidth
dederlendirmeleri, yeni
teknolojilere gegiste, mimkin
olan en iyi yolu bulmaniza
yardimci olacaktir.

Hizmet Anlasmasi,
PlantLine™

PlantLineTM hizmet anlasmasi,
fabrikaniza 6zgl gereksinimlerin
karsilanmasi igin anlasmalarin
size 6zel hazirlanmasina imkan
taniyan moddullerden olusur.
Hizmet Anlasmasi acil durum
asistanligina ilk 6ncelik veren
tedbirli bir yatinmdir. Yerinde
servis ziyaretleri, yardim hatti ve
internet Gzerinden uzaktan
yardimla destek alabilirsiniz.
Bdylelikle sistem kesinti slrenizi
kisaltabilir ve optimal fabrika
performansina erisebilirsiniz.

FLSmidth Remote Services
uzaktan hizmet sunumuna imkan
taniyarak, zamandan tasarruf
sagladigi gibi uzman ziyaretlerinin
ulasim masraflarini ortadan
kaldirir. Verilecek yazilm
uygulama izleme izniyle
sorunlarin uzaktan
dederlendirilmesi ve hatta
dizeltme ve optimizasyon
islemlerinin yapilmasi mimkun
olur. Cevrimigi yapilacak
islemlerin tim adimlarini sistem
mihendisiniz veya operatériiniiz
izleyebilecektir.

Onleyici Bakim Ziyaretlerine
sistem bakimi ve optimizasyonu,
normal fabrika bakim
dederlendirmesi ve Ust dizey
kullanilabilirlik ve uzun sistem
kullanim édmri saglamaya yonelik
oneriler dahildir.

Egitim programlari
FLSmidth’in basarisinin
arkasindaki sirlardan biri de, kurs
gelistirme surecidir. En iyi
uygulamalar surekli olarak gézden
gegirilir ve egitim gerek sinif
ortaminda gerekse uygulamali
alistirmalarda en glncel bilgi
birikimi ve tecriibeye odaklanir.

Subjects QCX Temel egitim "
Level
Girig QCX Tanitimi

1gln

Numune Alma
QCX/Laboratuvar
B Laborat:n.rar Kullanicisi
Teknolojisi 1 giin
2-4 giin 2
Kullanial
Cimento
iiretim QCX Yazilimi Temeli
kimyasi 2 giin

2 giin

|

QCX/Laboratuvar

Sorumlu
Temel Egitime Gegis

2 gin

Tanitim seviyesini atlayarak diger
Uzman kurslara gegis —_—

1) Yeni fabrikalar veya personel icin temel egitim
2) Gun sayisi hazirlanma yontemlerine baghdir;

kurs agiklamalarina basvurunuz.

Laboratuvar otomasyonu egitimi igin kurs sirasi

Kanitlanmis etkin 6grenme
yontemleri g6z énliinde
bulundurularak tasarlanmis
kurslar, bireylerin farkli 6grenme
bigimlerinden hareket edilerek
gelistirilmigtir.
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Urtin hizmet émrii boyunca
mesleki bilgi aktarimini saglamak
amaciyla egitim hedefleri Avrupa

Yeterlilikler Cergevesi ile uyumlu
hale getirilmistir. Daha fazla detay

igin lutfen FLSmidth Otomasyon
Egitim Kataloguna basvurunuz.

Ekipman ve Laboratuvar Otomasyonu

QCX Ekipman
Galistirma &
Bakim
1-5 giin 3

Laboratuvar Otomasyonu

1gin

Sampling
Kullaniaisi
1 giin

Qox/
AutoSampling
2 days

QCXSYS
PLC
Programlama
3 gin

QCX/Auto-

QCx/
Robolab
Kullanicaisi
1 giin

QCX Robot
Programlama
2 giin

3) Yarim-Tam 1 guin ilgili beher ekipman igin
4) "Diger Kurslar”bashgina bakiniz.

Karistirma Kontrolii
ve Optimizasyonu

Karistirma Kontrolii

1gln

Qex/
Blend Expgyt
- Mill
2 giin

QCxX/
Blend-
Designer
1 giin

Cevrimigi
Ekipmanlar
1 giin

BIendExpg;t
- Pile

[}

QCX/

2 giin

QCX/
BlendExpert

QCX/BlendExpert

Advanced

2 days

5) Bagimsiz BlendDesigner icin bu gtin ayri diizenlenebilir.
6) Veya alternative olarakBlendMaster.
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